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NAHODKA 2 BT GE 75/214 
ID DOC. NAHODKA 2 BT GE 75/214 - CL 3 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Клим. класс  3-25°C 60% отн.вл. 

 ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ 
1250 1875 2500 3750 

Артикул - - - - 
Длина без боковин мм 1250 1875 2500 3750 
Высота мм 2156 2156 2156 2156 
Глубина мм 760 760 760 760 
Фронтальная экспозиционная площадь м2 2.1 3.2 4.2 6.3 
Площадь выкладки * м2 3.2 4.7 6.3 9.4 
Полезный объем* дм3 920 1385 1840 2760 

Площадь в плане м2 0.93 1.385 1.86 2.79 
Масса (без боковин) кг 
Уровень шума dB(A) < 65 < 65 < 65 < 65 
* = с 4 рядами полок глубиной 600 мм

 ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ 
1250 1875 2500 3750 

Артикул 

Вентиляторы обдува испарителя ,шт x Вт 2x28 3x28 4x28 6x28 

Артикул 

Подсветка дверей, шт x Вт 3x24 4x24 5x24 7x24 

Артикул 

ТЭН оттайки, Вт 3x460 3x690 3x920 3x1400 

Артикул 

ПЭН дверей, Вт 365 545 715 1061 

 ЭНЕРГОПОТРЕБЛЕНИЕ 
1250 1875 2500 3750 

Вентиляторы ,Вт 56 84 112 168 

ПЭН дверей ,Вт 365 545 715 1061 

Подсветка ,Вт 72 96 120 168 

ТЭНы отттайки ,Вт 1380 2070 2760 4200 

Потребляемая мощность 
с учетом оттайки ,Вт 1873 2795 3707 5597 

 ХОЛОДОПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
Рабочая 

температура 
°C 

Температура 
кипения 

Холодильная мощность 
на погонный метр (EN 

ISO 23953) 
Холодильная мощность Вт/24 ч (EN ISO 23953 часть 2) 

°C Вт/м (24 ч ) 1250 1875 2500 3750 

-22 / -25 -33 502 627 941 1254 1881 

-18/ -21 -31 472 590 885 1180 1770 

NAHODKA 2 BT
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NAHODKA 2 BT GE 95/200 
ID DOC. NAHODKA 2 BT GE 95/200 - CL 3 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Клим. класс  3-25°C 60% отн.вл.

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

1250 1875 2500 3750 

Артикул 92006402 92006404 92006406 92006409 
Длина без боковин мм 1250 1875 2500 3750 
Высота мм 2009 2009 2009 2009 
Глубина мм 960 960 960 960 
Фронтальная экспозиционная площадь м2 2 3 4 5.9 
Площадь выкладки * м2 3.8 5.7 7.6 11.4 
Полезный объем* дм3 1056 1584 2112 3168 

Площадь в плане м2 1.214 1.821 2.428 3.642 
Масса (без боковин) кг

Уровень шума dB(A) < 65 < 65 < 65 < 65 
* = с 4 рядами полок глубиной 600 мм

 ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ

1250 1875 2500 3750 

Артикул 

Вентиляторы обдува испарителя ,шт x Вт 2x28 3x28 4x28 6x28 

Артикул 

Подсветка дверей, шт x Вт 3x18 4x18 5x18 7x18 

Артикул 

ТЭН оттайки, Вт 3x460 3x690 3x920 3x1400 

Артикул 

ПЭН дверей, Вт 335 505 669 1010

 ЭНЕРГОПОТРЕБЛЕНИЕ

1250 1875 2500 3750 

Вентиляторы ,Вт 56 84 112 168 

ПЭН дверей ,Вт 335 505 669 1010 

Подсветка ,Вт 54 72 90 126 

ТЭНы отттайки ,Вт 1380 2070 2760 4200 

Потребляемая мощность 

с учетом оттайки ,Вт 
1825 2731 3631 5504 

 ХОЛОДОПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

Рабочая 
температура 

°C 

Температура 
кипения 

Холодильная мощность 
на погонный метр (EN 

ISO 23953)
Холодильная мощность Вт/24 ч (EN ISO 23953 часть 2) 

°C Вт/м (24 ч ) 1250 1875 2500 3750 

-22 / -25 -33 495 619 928 1238 1856 

-18/ -21 -31 467 584 876 1168 1751 

NAHODKA 2 BT
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NAHODKA 2 BT GE 95/214 
ID DOC. NAHODKA 2 BT GE 95/214 - CL 3 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
Клим. класс  3-25°C 60% отн.вл. 

 ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ 
1250 1875 2500 3750 

Артикул 92006302 92006304 92006306 92006309 
Длина без боковин мм 1250 1875 2500 3750 
Высота мм 2156 2156 2156 2156 
Глубина мм 960 960 960 960 
Фронтальная экспозиционная площадь м2 2.1 3.2 4.2 6.3 
Площадь выкладки * м2 3.8 5.7 7.6 11.4 
Полезный объем* дм3 1262 1893 2524 3786 

Площадь в плане м2 1.214 1.821 2.428 3.642 
Масса (без боковин) кг 
Уровень шума dB(A) < 65 < 65 < 65 < 65 
* = с 4 рядами полок глубиной 600 мм

 ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ 
1250 1875 2500 3750 

Артикул 

Вентиляторы обдува испарителя ,шт x Вт 2x28 3x28 4x28 6x28 

Артикул 

Подсветка дверей, шт x Вт 3x24 4x24 5x24 7x24 

Артикул 

ТЭН оттайки, Вт 3x460 3x690 3x920 3x1400 

Артикул 

ПЭН дверей, Вт 365 545 715 1061 

 ЭНЕРГОПОТРЕБЛЕНИЕ 
1250 1875 2500 3750 

Вентиляторы ,Вт 56 84 112 168 

ПЭН дверей ,Вт 365 545 715 1061 

Подсветка ,Вт 72 96 120 168 

ТЭНы отттайки ,Вт 1380 2070 2760 4200 

Потребляемая мощность 

с учетом оттайки ,Вт 
1873 2795 3707 5597 

 ХОЛОДОПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
Рабочая 

температура 
°C 

Температура 
кипения 

Холодильная мощность 
на погонный метр (EN 

ISO 23953) 
Холодильная мощность Вт/24 ч (EN ISO 23953 часть 2) 

°C Вт/м (24 ч ) 1250 1875 2500 3750 

-22 / -25 -33 529 661 991 1322 1983 

-18/ -21 -31 499 623 935 1247 1871 

NAHODKA 2 BT
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2. Эксплуатация �� �
��
����! (Рис. 1).
�
�
% �!"!�
"&�*� �
��
� Nahodka  2 BT  - это пристенные охлаждающие стеллажи со 
стеклянными дверьми под выносное холодоснабжение, предназначенные для ������
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����%���&� �����	��� � *���%�����. �
��
�* #!����"%'��% � �"��
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�#!"���
%�: 2 ����
 - 3 ����
 - 4 ����
 - 6 ������. ,���
 $!=
� ?*�& 
� �"'$
�
% 
"
 � 
������!� #����&' (сериграфия).
3. Нормативные требования и сертификации.
��% !#
�����% � ����!$ �
�!�!����� �!�=!��% �!"!�
"&��% $�?�"& ���

   Nahodka  2 BT  
!������� !��!��*$ ���?!���
%$ ?��!#���!��
, !����* ��
�� 
 ��;
�* !��
@�';�� ����*, 
изложенным в следующих европейских директивах и законах:

-Директива о безопасности машин и оборудовании 2006/42/ЕС;
#�
$��
$*� =��$!�
�
�!����*� ��������*: EN ISO 14121:2007; EN ISO 12100-1:2005; EN ISO
12100-2:2003
- ;���	���
 �� ���	����
������� ������������� 2004/108/>+;

#�
$��
$*� =��$!�
�
�!����*� ��������*:
EN 61000-3-2:2006; EN 61000-3-12:2005; EN 55014- 1:2006; EN 55014-2:1997;

- ;���	���
 �� $����
������ �$������
��� ���	�вольтного �
���%���� 2006/95/>+;
#�
$��
$*� =��$!�
�
�!����*� ��������*: EN 60335-1:2008; EN 60335-2-89 :2002/A2:2007

����
�������� >+ @ 1935/2004 "� $����
�"�� 
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%�, �!�����
�
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� � #�!�
���$
 
#
���
%" – #�
$��
$*� ��������: EN 1672-2
,
����
�� �� 97/23 ("D$������
���, �
$��
!"�� ��� �
�������") �� ��������
 �� 
!��!���

    #!"!@��
� ����&
 3, #. 3, ����!� �
����
�*.
[�������
��
�
 ����!� �!�=!�!� �!"!�
"&�!� $�?�"
 !#����"��* #! ���
"&����$ 
�#*���
� � 
�!!�������

 �! ��������!$ UNI EN ISO 23953-2: 2006 � 
�"!�
%� !��
@�';�� ����*, 
�!!�������
';
� �"
$��
����!$
 �"���
 3 (�"
$��
����!$
 
�#!"���
' :[� 3) (25 °C, 
!��!�
��"&��% �"�@�!��& 60%) 
G���
�����	�� 	�
��& �	��%
!"�� ����& ����
��� UNI EN ISO 23953-2
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4. 
�����0�	
��� - �
������&� �
��&� (Рис. 2).
�� ������ ������ �!"!�
"&�!� �
��
�* #�
���#�"��� ��?"
��� �! ���$
 #��#!���*$

����*$
:

5. ��
����������	
 (Рис. 3).
,����% витрина ���?@��� у !��!���
я �����%��*$ #!��!�!$, #������������*$ �"% 
#���$�;��
% �
"!��*$
 #!=�
��
��$
. �� ��$�%
��� ���	
 ����	��&�
��� �����
 
�
������ ��������H���&� ���& � ���	�, �$���
������ �
 ���������� �������. 
��#!"&�
��� �
��
' ��"�@�
 � #!�M�$�!� #"��+!�$!� 
"
 P"����!#!=�
��
�, #!��!�%;
� �"% 
#!�M�$� �!������!й   в
��
�*, �!$
��"&�!� =�
�!#!�M�$�!��&' �� $���� 1000 �=.

6. ;���
�	
 � ����
� о����	
.
��
 #!"
���

 �
��
�* ��!?�!�
$!:
- :�!��!���
�&�% � ��"!���!��
 
#��!��
 
 � �!$, ��! ��� %��*� #!���@���
�;
- ��%�
� 
#��!��
 �"��
�� �*#!"�%�& !���& !��!�!@�!, ��!?* �� #!����
�& �
��
�
;
- ��!���
�& ��"!���!��& ���� �!$#!����!� �
��
�*;
- � �"
��� !?���
@��
% #!���@���
� ��$��"���! !?���
�&�% � #!����;
�
;
- �*#!"�
�& #���
' о�
���
, 
�#!"&�
% ������"&�*� ������"&�*� $!';
� �������� 
 �*�����&

���
�! $%=�!� ветошью, #�
 P�!$ ��#��;����% #!"&�!���&�% �?���
��*$
 ��;�����$
 
"

$���""
����
$
 =
?��$
;

- 'J�K>PJ>�+Q ���������
�� ����� ��� ����	� ���
��� �� ���	����
�
.
��
 ����� 
#��!��
 � 
�
"& � �!!�������

 � �!�$�$
 �"��
�� учесть, ��! 
#��!��� �!��!
� 
�
�"��
';
� $����
�"!�: ,����! - �!"
��
�!" - �!"
P�
"�� - ��[ - ]���!�.
� �!!�������

 � �
����
�!� CEE 94/62 ���"��
�
���% �!!�������
� �*W�#����
�"���*�
$����
�"!�.

1 16°C 80% 12°C
2 22°C 65% 15°C
3 25°C 60% 17°C
4 30°C 55% 20°C
5 40°C 40% 24°C
6 27°C 70% 21°C

]"
$��
����
� �"��� ��$#����
�� #! �
�!$
 ���$!$���
 ���!�
��"&��% �"�@�!��& �!��� �!�*

�) Наименование и адрес изготовителя
�) Код витрины
�) Наименование и габариты витрины
�) Серийный номер витрины
5) Напряжение питания
�) ɑастота питания
7) Потребляемый ток
�) ɗлектрическая мощность, потребляемая при охлаждении (вентиляторы +  нагревательные
кабели � подсветка)
9 ) ɗлектрическая мощность, потребляемая при оттаивании (ТɗНы +  нагревательные кабели 
� вентиляторы � подсветка)
��) Мощность подсветки (где предусмотрена)
��) Площадь выкладки
��) Тип хладагента, на котором работает система
1 3) Масса хладагента, заправляемого в каждую систему (только для витрин с встроенным 
компрессором)
��) Климатический класс и эталонная температура
�5) Ƚод выпуска витрины
16) Ссылка на декларацию ЕАС
При направлении запроса на оказание технической помощи для
идентификации витрины указывать: 
Ɣ наименование изделия �Рис. � - ���
Ɣ серийный номер �Рис. � - 4��
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7. T��
���	
 � ������� � ����"���� (Рис. 3).
��
 ���$�;��

 �
��
�* ��!?�!�
$! �"��!���& �"��
';
$ #���
"�$:
- >�#��;����% ���$�;��& �
��
�
:

- � #!$�;��
%� � ��"
�
�$ ���*�!!#���*� =��!�;
- �� !���*�!$ �!��
��, �! ���& #!� �"
%�
�$ ��$!�+���*� !����!�;
- �%�!$ � 
��!��
��$
 ��#"� (прямые �!"����*� "
�
, �
���$* !�!#"��
%, "�$#*
����"
���
% 
 �.#.);

- �� ���!��%��� (�%�!$ � ����&$
, !���$
, �
���$�$
 �!��
�
!�
�!���
% �!��
�� 
 �.#.),
��!�!��& �!�!�*� #���*W��� 0,2 $/�.

- ��%�& �����%��*� #!��!� (
�#!"&�
�$*� #�
 #����!���) � !��!���
% 
 �$!��
�!���&
��=
"
�
�$*� �!@�
 (Рис.3.3) #�
 P�!$ �
��
�
 �"��
�� 
����!�
�& �?�!"'��! =!�
�!���"&�!
#�
 #!$!;
 
�!��% (Рис.3.1).

- ]�@�*� ��� #�
 #�������!��� �
��
�* ��!?�!�
$! #�!���%�& #���
"&�!��& �� �*����
���
%.
- ���@��, ��$ #!��!��
�
�& �
��
�
 � "
�

 #!���
 P"����!P���=

, ��!?�!�
$!


�!��!���
�&�% � �!$, ��! #��#!���*� ����*�, #�
������*� �� ;
���,
�!!�������
'� ��������
��
��$ оборудования.

- ,"% 
�#����!� ��?!�* �
��
�* ��$#����
�� 
 !��!�
��"&��% �"�@�!��& �!"@�*
�!!�������!���& ���?!���
%$, #�
������*$ � �!�$��
�� EN ISO 23953 - 1/2 �"%
]"
$��
����!=! �"���� 3 (+25°C; ���. ��. 60%).

����
���! �
 ���� � �� %� ����! ���
�� ���	���������� � ���
%����� ��%�� ���
������ � 
	
�
� �
	����� 3 ����������	
 (1 Master/��
��&� + 2 Slave/�����������&�). 
������� ������� ��������
�� 	 ����� ��� ����� с отклонением �� ����� 10 �� от 
вертикали (Рис. 4.6).
������
���: �&�������� ���� ����
��� ���$������ �������� квалифици���
����� 
��������	��� ������
��.
8. +��������� ������ � 	
�
�.
H�!?* �!��
�
�& ��� 
"
 ����!"&�! �
��
� � ����", �
@�! �"��!���& 
�����
%$ 
� �����"� 20. 

9. #��	������	�� �������������.
- ,"% ��;
�* !?!�
�!���
% #���� �
$ ��!?�!�
$! #���
�$!����& ���!$��
����
�

P"����!$�=�
��*� много#!"'��*� �*�"'����"& � �!!�������
';
$
 ��������
��
��$
,
�!�!�*� ?
��� �*#!"�%�& 
 +
���

 =�����"&�!=! �
?
"&�
�� �"% !?���!�
���
% "
�

.

- �#����!� �!"@�� �!�!W! ����& =�� ���!�
��% �*�"'����"&, ��!?* ?*���! �=! ����
 � �"
���
�����b��b �
�
��

.

- ;�� оборудования ���$������ ������������� �
��%��� �
��������.
- ���%�� ����� ���$������ �������������� � ���, ��� �
���%���� ���� �������������

�
���%���!, �	
�
����� �
 "��	� 0
�&.
- ,"% !?��#����
% 
�#����!� ��?!�* ��!?�!�
$!, ��!?* $���
$�"&�!� !��"!���
� ��#�%@��
%

���!�
"!�& � #����"�� +/-6% !� �!$
��"&�!=! ������
%.
- :�!��!���
�&�% � �!$, ��! �� "
�

 #!���
 P"����!P���=

 #���
�$!����* ��?�"


�!!�������
';�=! �����
%, ��! !�� ��;
;��� !� #���=�
�!��!=! �!�� 
 !� #�!?!% �� �!�#
� �
�!!�������

 � ������
';
$
 �!�$�$
.

- ,"% "
�
� #!���
 P"����!P���=

, �"
�� �!�!�*� #���*W��� 4 - 5 $���!�, ��!?�!�
$!
�!!����������! 
��"
�
�& �����
� #�!�!�!�.

- � �"
��� #���*���
% #!���
 P"����!P���=

 ��!?�!�
$! 
�!��!���
�&�% � �!$, ��! ���
P"����!!?!�
�!���
� $�=��
�� $!@�� ���!�! ��"'�
�&�% � ��?!�
, �� �*�*��% #�
 P�!$
���?��*���
% #���!����
��"�� #���=�
��
, � #�!�
��!$ �"
��� ��!?�!�
$! �����


�$����
% � �
���$
 ���
$ !?���!$, ��!?* �
++�����
�!���& #
�� P"����!#�
?!�!� 

!?!�
�!���
%.

- `!���@�
� �!"@�� #���!����
�& � ���#!�%@��
� ��� ��!?�!�
$!� �"% ������!=! ���#"��
%
#�!�!�!� �� ��!�� � �
��
�
 
 �� �*�!�� 
� ���.

���!$��
����
� P"����!$�=�
��*� �*�"'����"& �!"@�� ?*�& �����
��� ���, ��!?* �!��
� ��
������"
 �� !���*��"�% ?�� !��!���$���!=! �=! !���*�
% �� +����, � "'?!$ �"
���
�����!%�
� !���*�
% �!�����!� �!"@�! �!����"%�& �� $��&W� 3 $$.
������
���: �&�������� ���� ����
��� ���$������ �������� квалифицированному 
��������	��� ������
��.
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10.������	
 � ���������	
 ������
���& (Рис. 4).
��!����� ��$#����
�* !�"�@���
% !�
;����"%���% � #!$!;&' $����
����!=! ���$!$���� (Рис. 
7) 
"
 P"����
����!=! �!���!"&�!=! #�
?!�� (Рис. 9).
]�� #���
"!, �!���!"&�*� #�
?!� 
������"
�����% �� ���!�� �� P��#� #�
�$!��*� 
�#*���
�. 
� �"
��� ������
% 
�$����
� � ������*� �����!��
 �"��
��� #���#
���
%$ 
����
��

 
#�!
��!�
��"% �!���!"&�!=! #�
?!��.
��"
 P"����!��*� �!���!"&�*� #�
?!�* 
�#!"&�
'��% �"% ��=
"
�!���
% ��=������"&�*� 
#�!�!�!� рамы, ��!?�!�
$!, ��!?* !�
 ��?!��"
 �� #!"�
' $!;�!��&.
,����% �����!��� �!�$!@�� �!"&�! �"% ����"%��*� ������.

������
���:�&�������� ���� ����
��� ���$������ �������� �����
�������
����� 
��������	��� ������
��.

11. '
����	
 ������& (Рис. 4-Рис. 6).
��
 ��=�
��� �!"!�
"&�!� �
��
�* ��!?�!�
$! �!?"'���& �"��
';
� ��@�*� #���
"�: 
- �
���%
�� ������� ������� �����!"�� �$�
���: �
 ���� �
� - ���� �����;
- �� �
���%
�� �������, ���� ������������ ��	�&�& ��� ����� (Рис. 6);
- �
$��	����
�� ��	�&��! ����� �� 	���
 �
����	�, ���$& ��$�%
�� �� �����������
��	�&�
��� � �
	�&�
���;
- ���"!@
�& #�!�
��* ����!$���! 
 ���
����!, �� #���=�
@�% #�
 P�!$ #!"!�, $���
$�"&�*�
!?M�$ ��=�
��
 #!"!� �!����"%�� 55 	�/�2;
- ���"!@
�& #�!�
��* ���, ��!?* #!�!� !�"�@����!=! �!��
�� $!= �
��
"
�!���& ��!?!��!
(Рис.4.5);
- #�!�
��* �!"@�* ?*�& ���"!@��* ����!$���!, �� !����"%% #
��*� $���, ��! !?��#��
����
?!"�� �*�!�!� �������! ��?!�* �!"!�
"&�!� �
��
�*;
- ���
����� зазор � 30 �� ��%�� �����	�
�� � �&<��
�����%����� ���	��;
- ��!?�!�
$! ����$
�&�% ���=�� #�!���& �����"� �� #�!�
��*, �!�!�*� ?*"
 вы"!@��*
� �!"!�
"&�
' �
��
�
 ���&W� #!�"���
� #�!�
��!� (ротация #
;��*� #�!�
��!�);
- #!"�
 $!@�! ���"!�%�& 
 �����#"%�& � ��
� #!"!@��
%�: 0°; -10°.
����
���! '
���"
���� 	�
��� �
 �����!!	�&<� ������& 	
�����&� 	���$	� ���
�!$&� ������ �������& (Рис.4.8).
�� ����� �
����	� �����	��� ���$������ ���
������ ����� � ������� 	������� �����&
������& ���
!��� ��	�&�&��.

#	����
����&.
��
 
�#!"&�!���

 P"����!��*� �
���$, �!�!�*� #�
�%�! ���*���& 
«P�!�!$������$
» (�"
@�;
� �"% ��=
"
�!���
% ��?!�* ��=������"&�*� #�!�!�!� 
������), �
%��, ���$& ��� $&�� ���	�!���& ����	� 	 ���
��! �
���	����&� 
������. �!��"'���
� P�!�!$�����!� � "
�
%$ #
���
% ��=������"&�*� #�!�!�!� 
рам, � �� ������, #�
����� � #!���@���
' ��$
� ��=������"&�*� #�!�!�!� 
 � 
���
"
�!���
' =�����

 �� 
���"
�.
������
 рамы ���%�& �
$��
�� �
 �����! ��"�����.

12. D��
йка и дренаж (Рис. 7).
�
�
% �!"!�
"&�*� �
��
� Nahodka  2 BT   !���;��� P"����
����!� �
���$!� !���йки (#
��$ 
!����!��
 �
�"� !�"�@���
% - 2 !���
���
% � ���& #! 30/45 $
�
� - � 
�#!"&�!����
�$ 
P"����
����
� ТЭНов).
,"% 
��"��
% �!�*, #!"
����!� � ���
"&���� !���
���
% ��!?�!�
$! �*#!"�
�& �"��
';
� 
!#����

:
- #���
�$!����& �"
� � #!"
 � "�=�
$ 
�"!�!$;
- �$!��
�!���& �
+!� $�@�
 �"
��*$ ��
?!#�!�!�!$ �!"!�
"&�
�� 
 #!��!��
���
�$ � #!"
;
- =��$��
����
 ����"��& �!�
 �"
�� �� #!"
.
���
$ !?���!$ $!@�! 
�?�@��& ��#�
%��*� ��#��!� ��
��
 �!"!�
"&�
��, #!���'
!�"�@����!=! �!��
�� 
 ��
�#����!� ��?!�* �!"!�
"&�
��, ��%����!� � #!�*W���!�
�"�@�!��&'.
������
���:���$������ ����������	� ��������� � �������������� � �00�	��������
����
������	�� �������������; ��� �&�������� �
	�� �������	 ��	����������
�$�
"
���� 	 �����
� ��&����� � 	�
��0������
����� �����
����
.
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13.'
"��
 �� 	������
��� � �� �
�����
���.
,"% #���!����;��
% ��#!�����
%, �*�*���$!=! �!�������!$, #���
�$!����* ПЭНы �
��!� 
$!;�!��
, размещенные на деталях, наиболее подверженных этому явлению, таких как: 
стеклопакеты ������, рамы и угловые стойки, б!�!�*е ����"� 
 �.#.

14.D���"����.
Внутреннее освещение витрины обеспечивается LED лампами, смонтированными в дверную 
раму холодильника.
Nahodka  2 BT  2 ����
: 3 "�$#*
Nahodka  2 BT  3 ����
: 4 "�$#*
Nahodka  2 BT  4 ����
: 5 "�$#
Nahodka  2 BT  6 ������: 7 "�$#

15.'
���
 �
��.
��
 ��!?�!�
$!��
 �*#!"�
�& ��$��
 "�$#* �
@�! ������!���& �"��
';
$ !?���!$:
- ���"'�
�& �
��
�
 !� #!���
 P"����!P���=

.
- ��%�& �
��* �, #�
 #!$!;
 �!�!�*� ���#
��% ��;
���% !?!"!���.
- ��%�& �!"#���
 � 
 ��;
��
' !?!"!��
 �.
- �!����
�& "�$#
 D �� #�
?"
�
��"&�! 90° (�! ;�"���) 
 ��%�& �� � #���!��.
- >�$��
�& "�$#
.
- �$!��
�!���& �� ��!� $���! ��;
��
' !?!"!��
 
 �!"#���
, #�
�
��
� 
� �
���$
.
- �!�!?�!�
�& #!���
 P"����!P���=

.

16.��������	�� �$���%��
��� � о����	
 (Рис. 5).

�
;��*� #�!�
��* #!����=�'��% #!���, ��! �*����! ��"
�
�$ $
��!?!� 
 ?�����
�. 
�!?"'���
� ���
����*� �!�$ ��!?�!�
$! �"% !?��#����
% !����* ��!�!�&% #!���?
��"�� 
 
�!������
% "��#
 �!"!��", � �!�!�!� $�=��
� %�"%���% #!�"���
$ �!���!"
�
�$*$ ����!$. 
Оч
���
 �!"!�
"&�*� �
��
� $!@�! #!������"
�& �"��
';
$ !?���!$:
Оч���	
 �
��%�&� �
����.
- ��!?�!�
$! !�
� ��� � ����"' #�!$*���& ��� ���
@�*� ����
 �
��
�* ������"&�*$


?*�!�*$
 $!';
$
 ��������$
 
"
 �!�!� � $*"!$.
- �!�"� $*�&% ��!?�!�
$! �#!"!��
�& �
��!� �!�!� 
 �;���"&�! �*�
W
�& ��� #!�����!��
.
- >����h����j #!"&�!���&�% �?���
��*$
 ��������$
 
 �����!�
��"%$
, �!�!�*� $!="
 ?*

����
���! �>K>; �^�DZ�>�
> GJG
_-Z
`D KJ`D� �D 
�>_D`+ZTb
�J�
j 
 D]
+�G> D�GZj]
�> #Z>G�KD�
�J�
> 
�
�K
�^ qZJ��^* �^GZj]J�>Z>*.  ;ZQ 'JP
�^ KTG �D 
�K>*Q D�>KJ\
x D]
+�G
 �+>q;J �J;>�Jx�> KJ`D]
> 

#!����
�& #!�����!��& �
��
�*.
- >����h����j разбрызгивать �!�
 
"
 $!';
� �������� �� P"����
����
� ����"

�!"!�
"&�!� витрины.

- 'J�K>PJ>�+Q ���������
�� ����� ��� ����	� ���
��� �� ���	����
�
.
Оч���	
 ���������� �
����.
Оч
���� ��
�����
� ������ �
��
�* �"
@
� �"% 
��"��
� ?!"������!��*� $
��!!�=��
�$!�,
��! =�����
�
�� ��;
�
 #�!�
��!�.
���@��, ��$ #�
��
#
�& � �
���� ��
�����
� ������ �
��
�*, ��!?�!�
$!:
- вынуть все продукты из холодильной витрины.

17
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�!�$!@�! 
#��W
� �� #"���
�
-#!������
 ����
"%�!�!� ����� ����
"%�
!��
' ��W���
.
- ��"
 ?
��� !?���
@��! #!�*W���!� !?���!���
� "&��, �! �"��
�� �*����& �#��
�"
��� #!

�!"!�
"&�!$
 !?!�
�!���
'.
;�� �
"��& ��	 �� ����� ���������� �
	�� ����
��� ��	�������� �
���
�� �
$���� 
����
�	�.
�!�"� �����W��
% �*#!"���
% !#����
� #! о�
���� �
@но 
����!�
�& �� ��!
 $���� �
��*� 
детали 
 �!�!?�!�
�& #!���
 P"����!P���=

. �!�"� �!=!, ��� ?
��� �!��
=�
�� ��?!��% 
��$#����
�� витрины, ее $!@�! ��=�
�
�& #�!�
���$
.
������
���: �� ����� о����	� � ����&�	� �$������
��� ��%�� избегать попадания 
воды и других жидкостей на ����������&, ��
0��&, ���	������	�� ������
 � �!$�� 
������ ���	����$������
���.

17.+�
�
 ������& � �����.
:�
"
���
' �
��
�* следует #�!
��!�
�ь � �!!�������

 � �!�$��
��$
 #! !?��;��
' � 
!��!��$
, #���
�$!�����*$
 � �!������*� �������, 
 � 
���!$ ���?!���
� #! ��;
�� 
!��
@�';�� ����*. �!="���! ������
';�$
 ���!�!����"&���
 ����!� 
���"
� ��
�����% 
!#���*$
 !��!��$
 
  #!�"�@
� ����� !���"&�!, ��� ��� �� $!@�� �
 ��
���&�% ?*�!�*$
 
!��!��$, �
 �*?���*���&�% �� ���"�
. ����� 
�
"
���
�� �
��
�* ��!?�!�
$! �*#!"�
�& 
переработку �"���=���� 
 �"
�& �$��!��!� $��"!. �!"&�!����"& ����� !����������!��& �� 
����
 
���"
%, #������������!=! �"% ��"&���W�� #�����?!��
, � #
��� #�
�$�, !#����"���*� 
$����*$
 �"���%$
, 
"
 
�=!�!�
��"' �"% #!��!��!=! 
�#!"&�!���
% 
 #�����?!��
 
$����
�"!�. ,���!� 
���"
� �� 75% �!��!
� 
� �!#
���';
� #�����?!��
 $����
�"!�.  
��#!"&�!����*� �"% 
�=!�!�"��
% ����*� �
��
� $����
�"*:

�
@�%% ��$�
!�"��
��"&�*� �!��
�, P"����!
����!��� 
 �����*� ��$*
!��!���
� P"����!��
=���"%, �
@�
� #���"
, ����
��"&�*� 

����
���! 'J�K>PJ>�+Q *^�[ ��T�K>��ЕЕ ПОЛОТНО ;�>K
 �>* b> +K>;+��D*, 
GD�DKD> 
+�DZ['T>�+Q ;ZQ *^�[Q ��>|�>ГО ПОЛОТНА. 'J�K>PJ>�+Q 

+�DZ['D�J�[ J`KJ'
��^> +K>;+��J 
 KJ+��DK
�>Z
, GD�DK^> *DqT� 
�D�K>;
�[ ��T�K>��jj �D�>K_�D+�[ ;�>K>x

- О?���!�
�& �!"!�
"&�
' �
��
�
, �*�"'�
� ="���*� �
?
"&�
�.
- ��%�& ��� �M�$�*� �!$#!����*, ���
� ��� #!��!�* �"% P��#!�
�

, ��W���
 
 �.#., �!�!�*� 
�"��
�� #�!$*�& ��#"!� �!�!� � �!?��"��
�$ ���
�+
�
�
';�=! $!';�=! ��������, 
#!�"� ��=! ���
�! �*�����&.

- �;���"&�! #�!$*�& 
 #�!�
��
�& �
@�'' ����
 
 
��"
�& ��� #!��!�!��
� #���$��*,
- ���
��*� #!"

����� (R134a): ��#"!
�!"%�
%
�"��
�� #�!$*�& ��#"!� �!�!� � �!?��"��
�$ ���
�+
�
�
';�=! $!';�=! ��������, #!�"�

#���"
, !��!���% �!����
��
%
- ���
��*� #!"

����� (R134a): ��#"!
�!"%�
%

- `���""
�����% ��
?�:
- `��&, �"'$
�
�:
- ��
��!����*� "
��:

- >���"���!� ����"!:
- ,����!:
- ��[:
- �"!
��*� #"���
�:

����

закладные детали модуль-базы
отбойники
боковины
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����!�"��� �
��
��, #!�� P�! #!$�;��
� �� ?
��� �!!������
';им образом #�!������!.
���!��
�
�& �
��
�
 #�
 #!$!;
 ="���!=! �
?
"&�
��.

������
���: ��� ��� ����
���,
 �
	%� ��
����������	� � �$�
$��	� �������, ���%�� 
�&������� ��	�!�������� квалифицированный � ������������&� ������
�.

18.������&� �����&.
���!$���
�$ ��
$���"&�! !����!$
�&�% � 
�����	����� �� ���
���	� � �	����
�
���; 
���
$ !?���!$, � �"
��� �!��
��!���
% #�!?"�$ � ��?!�!� �
��
�*, !#����!� �$!@�� #������& 
��������	�� ���%$� �!��
' 
�+!�$��
' #! ��"�+!�
.
���@��, ��$ #�
��
#
�& � �*#!"���
' ���
�-"
?! !#����
� #! ����
����!$
 !?�"
@
���
' 
�!"!�
"&�!� �
��
�*, ��!?�!�
$! 
�!��!���
�&�% � �!$, ��! #!���� P"����!P���=

 
!��"'����.
� �"
��� �!��
��!���
% ���
�-"
?! ��#!"��!� � ��?!�� �!"!�
"&�!� �
��
�*, #��@�� ��$ 
�*�*���& $������ 
� ����
����!� �"
@?*, ��!?�!�
$! #�!���
�& �"��
';
� #
���*:
- :�!��!���
�&�% � �!$, ��! ������
% ��$#����
�* 
 �"�@�!��
 #!$�;��
% �� #���*W�'�
#���#
����*� ������
�.
� ��%�
 � P�
$ � �!��� #�!��@
 ��!?�!�
$! #!����@
���& �� $���
$�"&�!$ 
�!���
P++���
��!��& ��?!�* �
���$ �"
$��
���

, ����
"%�

 
 !�!#"��
%.

- ��!�!��& #!�!�!� �!��
�� (���!��%�!�) � #!$�;��

 �?"
�
 �
��
� �!"@�� ?*�& ʥʠʞʝ
0,2 $/�; � �����!��
, ��!?�!�
$! 
�?�=��& �!=!, ��!?* !������
% #!���
 �!��
�� �
���$*
�"
$��
���

 ?*"
 ��#���"��* � ��!�!�
 �
��
�.

- ��!?�!�
$! 
�?�=��& #�%$!=! #!#����
% �!"����*� "
��� �� #�!�
��*, �*����"���*� � ʚʠʪʨʠʥʝ.
- �=���
�
���& ��$#����
�
 ��=����';
� #!�����!����, 
$�';
��% � �!��� #�!��@
,

например, выполнив изоляцию.
- ���"'�
�& ����
"&�
�
 � "�$#�$
 ����"
���
%, �!�!�*� ��#���"��* ��#!����������! �� ʚʠʪʨʠʥʫ.
- ]"���& � �
��
�
 $!@�! �!"&�! #�!�
��*, #������
��"&�! !�"�@����*� �! ��$#����
�*

хранения.
- ��!���%�& � �!��!%�

 "
 �!"!�
"&��% �
��
�� ���=�� #!����@
���& ���
' ��$#����
�
.
- �!?"'���& !=���
���
% #! ��=�
��� �
��
�* 
, � "'?!$ �"
���, �� #���=�
@��& ��.
- �!?"'���& ротацию #
;��*� #�!�
��!�, !�
;����"%% ��=�
��
 �
��
� ���
$ !?���!$, ��!?* �

#���
' !�����& #�!����"
�& �� #�!�
��*, �!�!�*� ?*"
 ��=�
@��* ���&W�.
- ���
!�
����
 #�!���%�& ��?!�
' ��$#����
�
 �
��
�* 
 ��$#����
�
 �*"!@���*� � ���

#�!�
��!� (#! ������� $��� 2 ���� � ���&, ��"'��% �!��� ����"
).
- � �"
��� �*�!�� 
� ���!% �!"!�
"&�!� �
��
�* ��!?�!�
$! ��!��! #���#�
�%�& ��� $��* �"%

�!=!, ��!?* 
�?�@��& #!�*W��
% ��$#����
�* #�!�
��!�, ����%;
��% � �
��
�� (#���"!@
�&
#�!�
��* � ="���
' ��$��
 
 �.#.).

- ��$��"���! 
�����%�& ��� $�"��W
� ��$�����*� ��#!"���
 (!�"�?"����% ���%@�� �
��!�,
#���=!���W
� "�$#!��
 
 �.#.).

- ��!?�!�
$! #��
!�
����
 #�!���%�& 
�#����!��& ���!$��
����!=! !���
���
% �
��
�*
(����!��, #�!�!"@
��"&�!��&, �!�����!�"��
� �!�$�"&�!� ��?!�* �
��
�* 
 �.#.).

- ��!?�!�
$! �!���!"
�!���& !��!� �!�*, !?���
';���% #�
 !� !���йке (#�!�
;��& �"
�*,
+
"&��*, ��"
 ���!�*� 
$�'��%, #�!���%�& �
+!�* 
 �.#.). � ���@� #�!���%�& "!�!� 
�#����
%
�!�* �� ��@� !��!=! ���� � ���&.

- ��!���%�& �� �!���ется ли ��!$�"&�!� �!�������

; ��"
 ���!� #�!
сходит, �!
�
@�! ��$��"���! !?���
�&�% �� #!$!;&' � ���"
+
�
�!����!$
 �#��
�"
��
 #!
�!"!�
"&�*$ 
����!���$.

- ��=
"%��! �*#!"�%�& ��� !#����

 #! #�!+
"���
����!$
 ���!?�"
@
���
' �
��
�*.
- � ��:H�� :��H]� ��>� ��� ��k���: >�#��;����% ���!�
�&�% � #!$�;��

, =��

>����h����j �:l��n ���`j ��,�b, ,�j <��b 	��� ���_[�,�`� 
���n>����n�j ��]��H����n�� ����l]��o` �����:l�����`.
ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ВИТРИНЫ, ОТЛИЧАЮЩЕЕСЯ ОТ ПЕРЕЧИСЛЕННОГО В НАСТОЯЩИХ 
ИНСТРУКЦИЯХ,СЧИТАЕТСЯ ОПАСНЫМ И ИЗГОТОВИТЕЛЬ НЕ НЕСЕТ ОТВЕТСТВЕННОСТИ ЗА 
ВОЗМОЖНЫЙ УЩЕРБ, ВЫЗВАННЫЙ ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ НЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ, НЕПРАВИЛЬНЫМ 
ИЛИ ИРРАЦИОНАЛЬНЫМ ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ.
 ����Y�H� ��?�[�: +7 496 344 59 30
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19. Инструкция по соединению витрин в канал.
Для соединения �
��
� в канал #�
���@
������& �"��
';
� инструкций:

1. ��%�& �����%��*� поддон, 
�#!"&�!����*�
при �����#!��
�!��е, !���
�
�& �!@�


 ��%�& W��?*.

2. ��!�� #�
��
�
�& �!@�
 (?�� W��?) ��
$���
$�"&�!
' �*�!�
 25 $$.

������� �������� ��%	� �
	�� 
�$�
���, ���$& �
	������ ������� 	 
����� �
 10 �� ��� ������� 
�
	�&��
��� ������ (Рис.4.6).

3. � �
��
�* ��%�& 
#��!��
.
4. ,!����& блистер "для соединения в канал"(А).

3 5 6

4 7

3 6

3 6

2 1

3

3

5

5

6

6

Äåò. Ê-âî Îïèñàíèå

1 1
Óñòàíîâî÷íûé øòèôò 
äëÿ âûðàâíèâàíèÿ D 4

2 1
Óñòàíîâî÷íûé øòèôò 
äëÿ âûðàâíèâàíèÿ D 3

3 5 Âèíò TCEI M8X120 
4 5 Âèíò TCEI M8X120 

5 3 Øàéáà D 8,5x24

6 5 Øåñòèãðàííàÿ ãàéêà M8

7 5 Øåñòèãðàííàÿ ãàéêà M5 ãëóõàÿ

25мм

(A)
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5. ��!���
�& �*����
���
� �
��
� при помощи
пузырькового уровня.

6. ��%�& задние стенки и боковины с витрин.

7. `�	���! ������� ����� �� ���� ������
�$�
$��
�� ����	����  �� �����
���������.

8. ����*�& блистер для соединения в канал
и достать штифты.

9. �����
�&  штифты � �����'' ����& профиля.

10. ��
?"
�
�& �
��
�* ���
$ !?���!$, ��!?*
соединить в канал.

11. �*�!��%�& #��"
 ��!�� #�
 
#!�� �� �!@�
,
�!����%% ���"!� � ����� !�!"! 10 $$ от
вертикали.

12. �!��
�
�& ?��
, +
��
�
% ��!?
 �!��
���
% �. (A)
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13. >�+
��
�!���& ?!"�* �!��
���
% ��
��*W� �
��
�*.

14. >�+
��
�!���& ?!"�* �!��
���
% $�@�

��!���$
, �!���!"
�
% �*����
���
�
#���"&.

15. >�+
��
�!���& +"���* #������� ����
 
�
��
�* �
���$
, в комплекте 
поставки.

���������, ���$& �� $&�� зазоров ��%�� ���������&�� �
�����.
16. Установить на место задние стенки.
��������� ��	�&��� ������, ��	�&�
� ����� ���%�
 �
	�&�
���� �
%� $�� ����"�

�
	�&�
!"�� ���%��&.
>���*��';�% #�
@
�� 
@� 
����!�"��� производителем.
��
 ��!?�!�
$!��
, !���=
"
�!���& ���!� #�
@
�* �"��
';
$ !?���!$:
a - �����
�& �"'� �"% ���!�� #�
@
�* (A) � 

!��! 
� !������
� �
@��=! штифта.
b - �!����
�& штифт #�!�
� ���!�!� 

����"�
, ��!?* ��%�& 
#���!����
��"&�*� W�
+� (B).

c - �!����
�& �
@�
� штифт #! ���!�!� 
����"�� 
 
����!�
�& 
#���!����
��"&�*� W�
+� � 
�"��
';�� !������
�.

a b c

(B)

(B)
(A)
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17. ��
���#
�& ПВХ #�!+
"& на крышку.
��
���#
�& ��*W�
.

20. 
�����	��� �� ����
%� ��� изменения направления открывания ������.

1. ��%�& �! ��!�=! $���� �"'� �"% ���!��
#�
@
�*

2. A) �����
�& �"'� �"% ���!�� #�
@
�* � !��!

� !������
� �
@��=! штифта.
B) �!����
�&, ��� P�! 
�����!, ��!?*
!��!?!�
�& штифт.
�!����@
��% �"'� � 
������!$ #!"!@��


�*�
�& ���!�%;
� #�
@
�
 штифт 
 
?���&
� ����@�!� $���! ��� штифт, ��� 
 �"'�.
1 - >��!�%;
� штифт
2 - ]л'� �"% ���!�� #�
@
�*

(2)
(1)

��
*J�
>! ���%��, ��� �������
�� 	 �&�������! 	
	��-��$� ����
���, ���$������ 
обесточить витрину. 
Витрина Nahodka  2 BT  серийно поставляется с дверьми, открывающимися вправо. 
При необходимости направление открывания дверей можно поменять влево. Нельзя менять 
направление дверей по отдельности или несколько. Рекомендуется поручить исполение этой 
работы 2 специалистам.

���������, ���$�����&� ��� �&�������� ��������:
`!"!�!� - l#���"& - ,��"& - ����"! ,
�$.$���. = 9 $$ - l���
=����*� (=����*�) �"'�
 
2/3/4. ��
 изменении направления ������ �
@�! �"��!���& �"��
';
$ 
����
��
%$: 

3. (!��!�
��% � ������"&�!�
��!���):
A) ���
��
�& 
 ��%�&
�
��*, #�
 #!$!;

�!�!�*� #�
���#"���
#"���
���,
#���!����%';�%
#�!�!��
.
B) �*�
�& ��?�"&
C) �*�
�& �!��
�
��"&
D) ����*�& �!��
�
��"&

A DB C
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4. (!��!�
��% � #���!� 
 "��!� ��!���):
<�� +��� �#���
�$!����� ��� �"% ��$!���@�
#���!� ����
, ��� 
 �"% #!�=!�!��
 "��!�
��!��
.
A) ��%�& ?!�!�!� #�!+
"& #�
 #!$!;
 W#���"%
B) �*�
�& ��?�"& 
 !���*�& �!��
�
��"&

A B

5. ��"�?
�& ���%@�
 �
��!�, #�
 #!$!;
 �!�!�*�
���#
��% #���!����
��"&��% �
"�� �� �������
����
 ����
.����$���
�& 
 #!����
�& �
"�
,
��� P�! #!�����! �� �
�
��� A

6. ,"% �!=!, ��!?* ��%�& ����&,
��!?�!�
$! �� #!��%�& 

!��!���$���! #!����
�&, ��� P�!
#!�����! �� �
�
���, #�
 P�!$ ����&
�!"@�� �*��
 �����"� 
� �
@��=! #���

������
���
ÒÎË ‚Ó ‚ðÂÏ� ‚�ÔÓÎÌÂÌË� ¸ÚÓÈ 

ÓÔÂð‡ˆËË ‚ÓÁÌËÍÌÛÚ Á‡ÚðÛ‰ÌÂÌË�, ÚÓ 
ÏÓÊÌÓ ÔÓÎ�ÁÓ‚‡Ú�Ò� ‰ÂðÂ‚�ÌÌой 
рейкой как ð�˜‡„ÓÏ, ˜ÚÓ·� ÌÂ ÔÓ‚ðÂ‰
ËÚ� ‰‚Âð�. ŒÒÚÓðÓÊÌÓ ÔÓ‰Ì�Ú� Ì‡ 
ÌÂÒÍÓÎ�ÍÓ ÏËÎÎËÏÂÚðÓ‚ ‰‚Âð� Ú‡Í, 
˜ÚÓ·� ÒÌ�Ú� штифт Ò ÌËÊÌÂ„Ó 
¯‡ðÌËð‡.
Õ  œ—» À¿ƒø�¿“¤ –À»ÿ ŒÃ 
¡ŒÀ¤ÿŒ Œ ”–»À»�.
ƒ‚Âð� ÒÌËÏ‡ÂÚÒ� ÒÓ Ò‚ÓÂ„Ó ÏÂÒÚ‡ Ì‡ 
ÌËÊÌÂÏ ¯‡ðÌËðÂ.

A
A

7 ��%�& ����& 
 #!"!@
�& �� �� 
=!�
�!���"&�
' #!�����!��&, ��!?* 

$��& �!�$!@�!��& �*#!"�
�& 
!#����

 #! 
�����

 
!#�
$�"&�*$ !?���!$. ��%�& ���& 

��" �
@��й петли.
A) ���
��
�& 
 ��%�& �
��* (1) 
 (2)
�!!�������
';
$
 �"'��$
.
B) ��%�& 
��" �
@��=! W���
��.
C) ��%�& ���, ��"'��% !�
��!����*�
?"!�.
D) ���!?���& 
��" !�
��!����!=!
?"!�� (3).
E) ��
 #!$!;
 �#��
�"&�*�
��
="!=
?��� ��%�& 
#�
=!� �!"&�!,
#�
 #!$!;
 �!�!�!=! ���#
��% втулка
(4).F) ��%�& �
@�'' втулку �
��#���"%';�� штифта (5).

(1)
(2)

A B

D F (5)

(3)

C

(3)

(4)E
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8. ��%�& 
�
�����"&�
' ��!?

(��!�W����), 
���@
��';
' ����& (1).

9. Изменить положение 
�
�����"&�ой скобы
с правого на "��ое.
A) ����ое положение
B) ��%�& �
@�'' ?�!��!�
' ��
"�
 (1).
C) ��������
�& ��!?
 
 �����
�&
?�!��!�
' ��
"�
.
D) ���ое положение.

10. A) ��%�& � ������� ����
 ����

�����
� W���
�, #�
 P�!$ ��!?�!�
$!
������!���& !���& !��!�!@�!, ��!?*
� �!��
���
' $�@�
 #�"&��$ 

#"���$���!�!� ��
"�!� �� #�
"!@
�&
�"
W�!$ ?!"&W!=! 
�
"
%.
B) ��%�& #���!����
��"&�
' �
"�
 (1)

11. >��!�! �!?���& 
��" �
@��=! W���
��,
�!�!�*� ��#��& ���" "��*$, �*#!"�%%
� !?����!$ #!�%��� +��* 8-9, 

�����
�& �=! �� $���! ������=!
W���
��.

(1)

A

(1)

B

C D

(1)
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12. �$!��
�!���& 
��" ������=! W���
�� �� $���!,
�!�!�!� #��@�� ���
$�" �
@�
� W���
�.
A) �$!��
�!���& �� ��!� $���!
#���!����
��"&�
' �
"�
.
B) �����
�& �����
� W���
�, 
�#!"&�
%
$���""
����
' ��
?�
 �
�$���!$ 16 (1).
C) ���!�!@�! 
���%�& �! #!"�!� 
����!��

������=! W���
��.
D) ]���=!�
����
 ��#��;����% 
���%�&
��#!����������! #! штифту

� ���@���';�� ���"
.

13. ��%�& 
��" �
@��� #"���
�*.

14. �!"!@
�& ��%�*� 
��" �
@��� #"���
�*
�� горизонтальную поверхность, ��%�&
�����'' #"���
�
 (1), ��%�& ��!#!��*�
язычок (2) 
 �$!��
�!���& 
� �� �!�*�
$����, ��� P�! #!�����! �� �
�
���
B.�!����
�& #�
@
�
 (3) �� 180°.

A B

C D

(1)

(1)

ШТИФТ ИЗ 
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ 

Пластмассовый блок

Ударять можно только по 
пластиковому кольцу.

Алюминиевая рама
дверной обвязки

Металлическая трубка 
диам 12-16mm

(1)

(2)

(3)(2)

(1)

(3)
(2)

(2)

A

B
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15 A) ��%�& заглушки, ����*��';
� 
!������
% ��$*.
B) :����!�
�& ����� #!�=!�!�"���
'
#"���
�
.

16 A) ��%�& �����'' ���"!�!�
' 
#"���
�
 �! ��!��
 �
��
�*.
B) ��
 #!$!;
 ����"�, $���
$�"&�*�
�
�$��� �!�!�!=! �!����"%�� 9 $$,
#�!��"��& !������
� � �!!�������

 �
!������
�$ 
$�';
$�% �� "��!�
��!�!�� � ��"&' �!����& =����! �"%
#�"&�� ������=! W���
��.
��!?�!�
$! 
�?�=��& !������
� ���
!�
 
"
 ���"!����*� !������
�.
�"
?
�� !������
% �!"@�� ���!�
�&�%
� #����"�� 18 - 24 $$.
C) ��
�
��
�& ���"!�!�
' #"���
�
 �
�!�!� #!"!@��
� �!!�������
';
$
�
��!$

17. У����!�
�& ����& (левое направление);
#�
 P�!$ �����"� �
@�! �����
�& �����
�
W���
� � �!"&�! ��! #�!��"���!�
!������
�, � ����$ $��"���! 
����!�
�&
�� ���, ��!?* �
@�
� штифт #!#�" �
�#��
�"&�!� !������
� �� ?"!�� �
@���
#"���
�*.

18 �!�����!�
�& P"����
����!� 
#!��!��
���
�, #!����
� �� 180° 
#"���
�
 (1) ���, ��!?* �� ������� 
��!�!�� #"���
�* $!@�! ?*"! 
#�!����& ���#
�& “���
� �����” (“left 
door”).
A) Соединить фишки.
B) >��!�! �����
�& ��?�"&.
C) >��
��
�& �
��*

19 �����
�& �"'�, �"% ���!�� пружины,
� !��! 
� !������
� �� �
@��$ 
штифте, #!����
�& #�!�
� ���!�!� 
����"�
, ��!?* �����
�& ���!�%;
� 
штифт. �!�"� �����W��
% P�!� 
!#����

 ����& �!"@�� ����*���&�% 
���!$��
����
.
��"
 ���!� �� �!����!���, �! �"��
�� 
#���$���
�& ���!�%;
� штифт �� 
!��! !������
�.

A

(1)

B

A B C

(1)
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T'>Z |JK�
KJ:
1) ��
��!����*� ?"!� спиральной #�
@
�*
2) ��
��!����*� ?"!� � ��������!� ���&?!� �"%
спиральной #�
@
�*
3) ��"�!�!��*� �
�� M4x8
4) ��
@
�� � ��������*$ �����
�$ � +!�$�
��'���
5) �
@�%% втулка, ��#���"%';�% штифт
6) :�
�����"&��% ��!?� �"% �����!=! 
#!��
7) �
��
8) �
��
9) �
@�%% ?�!��!��% ��
"��
10):�
�����"&�!� !�
��!����!� ��@
$�!�
�!"&�!
11) �
@�
� штифт �"% ��������!� #�
@
�* �
���
�"&�*$
 !������
%$

12) Штифт �"% ���!�� #�
@
�*

T'>Z �ZJ+�
�^:
1) ��
@
�� �"% �����!=! 
#!��
2) �
�� 
� ���@���';�� ���"
 �"%
���#"��
% #"���
�*
3) Фигурная #"���
��
4) ��!#!���% язычок �"% ?"!�
�!��
 ����@�%
5) Штифт �"% #�
@
�* �����!=! 
#!��
6) ���"!�!��% �
@�%% #"���
��

2

4
1

3

5

6

7 8
9

10

11
12

1
2 2

3

6

4
4

5
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X% ������!�� �� ��;�� ����� ������" � �#;�� ������ � ;�� ���
����=
���! ��������! � 
�����&������ � 
���%� �����
���%� � �����!+�� ����;��. <����+��т�! ����������
��" 
�/��� ����
����" ����"�� ����� ;�� ��Q�:� ��:����! �����!+�# ��;������#, ������!
��
:�������� ����#�����"�� 
�! ��Q�$ ��������.

         Ответственность

Клиент Подготовить и подвести электрическую линию питания к точке подсоединения 
холодильной мебели. 

Монтажная организация Обеспечить крепление всех кабелей на входе и выходе из холодильной мебели

АРНЕГ 

Арнег снимает с себя любую ответственность в отношении потребителя и третьих лиц 
за:

1)) ущерб, вызванный аварией или неполадками в инженерных системах
установленных до холодильной мебели (т.е. в изначальных звеньях технологической
линии).

2)) повреждение холодильной мебели по причинам, непосредственно связанным
неполадками электрооборудования помещения.

Производитель гарантирует работу оборудования  в соответствии с его 
техническими характеристиками в течение гарантийного срока при соблюдении 
требований инструкций и правил эксплуатации, приведенных в настоящей 
инструкции, при условии, что монтаж был произведен специализированной 
монтажной компанией.

Гарантийный срок составляет 12 месяцев с даты отгрузки оборудования, за 
исключением электрической и электронной частей, гарантия которых - 6 месяцев 
при условии правильной установки оборудования третьей стороной.

ВНИМАНИЕ!
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ЕВРАЗИЙСКИЙ ЭКОНОМИЧЕСКИЙ СОЮЗ 

ДЕКЛАРАЦИЯ О СООТВЕТСТВИИ 

Заявитель ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ "АРНЕГ"
Место нахождения (адрес юридического лица) и адрес места осуществления деятельности: 143325, Россия, 
Московская область, город Наро-Фоминск, поселок Новая Ольховка, улица Промышленная, 4 
Основной государственный регистрационный номер 1047796525611. 
Телефон: + 7 496 344 59 30 Адрес электронной почты: info@arneg.гu 
в шще Генерального директора Лаццарина Вальтера

за11вляет, что Оборудование технологическое для предприятий торговли, общественного питания и
пищеблоков: холодильные витрины и прилавки (с холодильным агрегатом или испарителем) для хранения 
замороженных пищевых продуктов, прочие холодильные витрины и прилавки (с холодильным агрегатом 
или испарителем): оборудование среднетемпературное и низкотемпературное торговой марки <<Arneg», 
модели согласно приложению № 1 на 1 листе. 
Изготовитель ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ "АРНЕГ" 
Место нахождения (адрес юридического лица) и адрес места осуществления деятельности по изготовлению 
продукции: 143325, Россия, Московская область, город Наро-Фоминск, поселок Новая Ольховка, улица 
Промышленная, 4 
Промышленный филиал общества с ограниченной ответственностью «Арнег» 6331 О 1, Россия, НО, 
Новосибирский р-н, Толмачевский с/с, о.п 3307 км, д.22, а/я 633103 НСО г. Обь а/ф-я 1 О 1 Продукция 
изготовлена в соответствии с ТУ № 28.25.13-005-74064607-2022-06.22 «Холодильные витрины 
среднетемпературные и низкотемпературные марки ARNEG» дата 22.06.2022. 

Код (коды) ТН ВЭД ЕАЭС: 8418501100, 8418501900 
Серийный выпуск 
соответствует требованиям 
Технического регламента Таможенного союза "О безопасности низковольтного оборудования" (ТР ТС 
004/2011) 
Технического регламента Таможенного союза "О безопасности машин и оборудования" (ТР ТС О 10/2011) 
Технического регламента Таможенного союза "Электромагнитная совместимость технических средств" 
(ТР те 0201201 1) 

Декларация о соответствии принята на основании 
Протоколов испытаний №№ ИРО722ПИ-3/94, ИРО722ПИ-3/95, ИРО722ПИ-3/96 от 12.07.2022 года, 
выданных Испытательной лабораторией Общества с ограниченной ответственностью «ИНТЕРРУС» 
(рЕ:гистрационный номер аттестата аккредитации РОСС RU.32094.ИЛ.00006 ) 
Схема декларирования соответствия: 1 д 
Дополнительная информация 
ГОСТ 12.2.007.0-75 "Система стандартов безопасности труда. Изделия электротехнические. Общие 
требования безопасности", ГОСТ 30804.6.2-2013 (IEC 61000-6-2:2005) "Совместимость технических 
средств электромагнитная. Устойчивость к электромагнитным помехам технических средств, 
применяемых в промышленных зонах. Требования и методы испытаний" раздел 8, ГОСТ 
30804.6.4-20 l 3(IEC 61000-6-4:2006) "Совместимость технических средств электромагнитная. 
Электромагнитные помехи от технических средств, применяемых в промышленных зонах. Нормы и 
меrоды испытаний" разделы 4, 6-9, ГОСТ 12.2.003-91 "Система стандартов безопасности труда. 
Оборудование производственное. Общие требования безопасности". Срок службы 1 О лет указан 
изготовителем в документации на продукцию. Условия хранения стандартные при нормальных значениях 
климатических фа оров внешней среды. Срок хранения изделия не установлен. 

Деклараци 
.,�,._,......,,,. 

. iШ, •' Ы регистрации ПО 11.07.2027 ВКJ11OЧИТСЛЬНО. 

пА е 
Лаццарин Вальтер 

· 1) Н (Ф.И.О. заяв11тел,) 

LLC "Arne 
Реr·истрационный ации о соо ин: ЕАЭС N RU Д-RU.PA04.B.82760/22 
Да�га регистрации деклар 

"'Чtfal.:i-v 
.07.2022 



ЕВРАЗИЙСКИЙ ЭКОНОМИЧЕСКИЙ СОЮЗ 

ПРИЛОЖЕНИЕ № 1 Лист 1 
к ДЕКЛАРАЦИИ О СООТВЕТСТВИИ ЕАЭС N RU Д-RU.PA04.B.82760/22 

Перечень продукции, на которую распространяется действие декларации о соответствии 

Код (коды) ТН ВЭД На11мснова1111с, т11пы, марк11, модсл11 продукц1111, состав11ые част1111здеш1я ил11 ко мплекса 
ЕАЭС 

8418501100,8418501900 ABAKAN, ADLER, ASPEN, ACQUARIUS, ALCOR, ALYA, ANAPA, ANКARA, ANТIGUA, 
ARCHE, ARGUS, ARKA, АRКА TWIN, ARLES, ARROW, ASTANA, AZIMUT, BADEN, 
BAIКAL, BANCARELLA, BARCELLONA, BARNAUL, BELGRADO, BERGEN, BERLINO, 
BILBAO, BONN, ВОХ, BREMA, BRIONI, CAIRNS, CANNES, CEТUS, CHESTER, СН/ТА, 
COIMBRA, COLMAR, COLONIA, DALLAS, DA YTONA, DENVER, DIONE, DIONETWIN, 
DORADO, DRESDA, EAGLE, ERIS, EVO, FL У, FOX, GANDER, GEMMA, GENIUS, 
GINEVRA, GIOYE, GLASGOW, GLOBO, HALIFAX, IDRA, IMPULS, IRKUTSK, ISTRA, 
КALUGA, КAZAN, КЕRСН, KLAIPEDA, KORINTHOS, LAGUNA, LA VAL, LEIDEN, 
LIВRA, LIMA, LIPEZK, LIPSIA, LISBONA, LIVADIA, LONDON, LOSANNA, LUCERNA, 
LUGA, MADRID, MAGADAN, MAGNUM, MAJOR, MALAGA, MALMOE, MARIВOR, 
MARTE, MEGA, MELK, MERAK, МЕТZ, MINIANКARA, MINIARКA, MINIASTANA, 
MINICOLONIA, MINIMALMOE, М

I

NIТORONТO, MINOR, MINSK, MIZAR, NADIR, 
NAHODKA, NATAL, NAXOS, NEТТUNO, NIKKO, NOVOSТВIRSK, OMSK, ORIONE, 
OSAKA, PALANGA, PANAMA, PELICAN, PERTH, PHOENIX, PLANET, PORTO, PRAGA, 
PULSAR, QUASAR, REIMS, RIO, RODI, ROSTOV, ROUBAIX, SALO, SALZBURG, 
SAMARA, SANPAOLO, SANТIAGO, SAPPORO, SARATOV, SATURNO, SENDAI, SIRIUS, 
SKY, SMART, SMOLENSK, SOCНI, SUPERBILBAO, SUPERМADRШ, SURGUT, S'vVAN, 
SWEEТ, SWEETGLOBAL, SYDNEY, TARВES, TOMSK, TORONТO, TULA, UFA, ULM, 
URANO, VALDES, VEGA, VELDEN, VENERE, VENEZIA, YlCTORIA, VIERSEN, 
VOLOGDA, WELS, WENGEN, У AL ТА, ZARA, ZENITH. 

Генеральный директор Лаццарин Вальтер 
(Ф.И.О. заявителя) 
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Изготовитель: 
ООО «Арнег», 

Россия 143325, Московская обл.,
г.Наро - Фоминск, 

пос. Новая Ольховка, ул. Промышленная, 4

Декларация о соотвествии EAC

Нижеподписавшаяся фирма "ООО Арнег", расположенная по адресу  143325, МО, 
г.Наро-Фоминск, поселок Новая Ольховка, ул.Промышленная, д.4, заявляет, что 
оборудование, описание которого приводится в настоящих инструкциях, 
соответствует требованиям Технического регламента Таможенного союза 
«Электромагнитная совместимость технических средств» (ТР ТС 020/2011), 
Технического регламента Таможенного союза «О безопасности низковольтного 
оборудования» (TP TC 004/2011), Технического регламента Таможенного союза «О 
безопасности машин и оборудования » (ТР ТС 010/2011).


	Пустая страница
	Пустая страница
	Пустая страница
	Пустая страница



